BIESSE ROVER B WMS — VYROBNA BUNKA

VYROBA OKIEN A DVERI NA CNC STROJOCH BIESSE

Rozvoj pocitacovych technoldgii v poslednych
rokoch viedol kintenzivnemu vyvoju CNC
obrdbacich centier vhodnych pre obrdbanie
najma plosnych dielcov.  Vyrobcovia
samozrejme hladaju  mozZnosti dalSieho
uplatnenia strojov tohto typu v dalsich
oblastiach drevdrskej vyroby. Jednou z tychto
oblasti je wvyroba drevenych tvarovych
atypickych okien, medzi ktoré mobieme
zaradit vSetky oblukové, trojuholnikové a
lichobeznikové okna. Vacsina vyrobcov
nedisponuje odpovedajicou produktivnou
technolégiou na tuto vyrobu, atak sa tieto
zakazky vyrabaju tradicnym spésobom na
spodnych frézkach ¢i za pouzitia rbéznych

frézovacich pripravkov. Samozrejmostou je nizka

produktivita a tym vysokd cena vyrobku. Jednou z ciest ako zefektivnit vyrobu tychto atypickych
komponentov je ich vyroba na CNC strojoch. V poslednych rokoch sa venuje velké Usilie vyrobcov
tychto strojov do vylepsenia upinania dielcov, softwarového vybavenia, a tym zvySenie vystupnej

kapacity vyrobkov.

Spolo¢nost BIESSE disponuje vo svojom vyrobnom portféliu nasledujicimi modelmi CNC strojov
vhodnych pre vyrobu dverovych a okennych komponentov:

- ROVER A

- ROVER B, ROVER B WMS
- ROVER C, ROVER C WMS
- UNIPROOF

- UNIWIN HP

ROVER B WMS — VYROBNA BUNKA

Vo vyrobnej rade ROVER ide o prvd ucelenu
vyrobnd bunku pre kompletné opracovanie vlysu

bez manipuldcie obsluhou:

- Dve rozmerové rady v osi X 4890mm a 6490 mm

- Plne automatizovany systém manipulacie s vlysmi bez zasahu

- Prevedenie stroja so 4 interpolovanymi pracovnymi osami X,Y,Z a C

- Automatické nastavovanie polohy pracovného stolu EPS na zaklade obrabacieho programu

Stroj je vhodny k vyrobe ako vyrobnych sérii, tak i k vyrobe jednotlivych okien/dveri v kusovych
sériach. Vdaka automatizovanému nakladaniu/vykladaniu a elektronickému polohovaniu
pracovného stolu je priemerny vyrobny cas jedného okenného kompletu so vsetkymi poZadovanymi
technologickymi operaciami na vSetkych vlysoch cca 25 minut. (dvojkridlové okno — 12 ks vlysov):
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- PIna softwarova komunikacia s dostupnymi CAD-CAM programovatelnymi systémami na trhu
ako standardnymi tak Specialne vyvinutymi pre programovanie okien a dveri

- Samozrejmostou je moznost obrabat okenné/dverové komponenty s obomi disponibilnymi
typmi rohovych spojov — éap/otvor alebo profil/kontra profil so spojovacim kolikom

- Frézovacie elektrovreteno typu PEAK POWER s vykonom 9 kW (S1) od 6000 ot. /min. a 11
kW (S6) od 6000 ot. /min., upinacim systémom HSK 63F s kvapalinovym chladenim

- Pocet uskladnenych nastrojov v niekolkych moznych zasobnikoch dosahuje kapacitu od 22 az
do 74 ks

- Pre uskladnenie nastrojov velkych priemerov sa pouziva retazovy typ zasobnikov s velkym
rozpatim dvoch susednych pozicii az 180 mm

- Integrovana vrtacia hlava BH25 pre vsetky poZadované vitacie operacie s vlastnym
inverterom

- Moznost vlozenia dalsich integrovanych obrabacich jednotiek — rezacia, dlabacia s vlastnou
rotaciou 360 stupriov.

Kolektiv firmy Tekma SK, spol. s.r.o.
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