ROVER A-S NEJMENSi CNC OBRABECI CENTRUM BIESSE GROUP

Segment trhu s malymi a stfednimi univerzalnimi CNC obrabécimi centry prodéldva v poslednich
letech bouflivy vyvoj a stale vice vyrobcl se orientuje na tento segment trhu, jelikoZ skyta nejvétsi
prodejni potencial. PribliZit technologii obrabéni CNC mensim a stfednim podnikim je cil, ktery si
kladou vsichni hlavni hrac¢i na trhu vyrobcl
drevoobréabécich stroji. BEhem poslednich 5 let
doslo k vyvoji a vyrobé novych typ( stroji od
vyrobcl, ktefi do této doby tento segment
ponechdvali stranou.

Italskd spolecnost BIESSE znamd na trhu jako
vyrobce Sirokého sortimentu dfevoobrabécich
stroju zejména vsak pro stfedni a vétsi vyrobce.
Nicméné ekonomickd krize na trhu donutila i
vétsi vyrobce se vice zajimat o mensi stroje. Zde
v oblasti CNC obrabécich center predstavuje
model ROVER A prvni univerzalni CNC obrdabéci
centrum, které svymi rozméry, vybavou a cenou
je uréeno pro Siroky okruh zakaznikd.

Od dubna 2011 se spousti vyroba dvou novych modell ROVER A, které cili na dvé odlisné skupiny
cilovych zakaznik. Prvni s oznacenim ROVER A-S, ktery predstavime v tomto ¢lanku je apriorné
urcen pro klienty, ktefi preferuji cenu jako hlavni kritérium svého vybéru. Druhy model s oznaceni
ROVER A je uréen zadkaznikdm, ktefi poZaduji plnou konfigurovatelnost a variabilitu pracovnich
jednotek.

ROVER A-S

Jako stroj konstruovany pro svoji cenu je uréen klientlim, preferujicim cenu pfi svém vybéru.
Nicméné i tento model zahrnuje technologicka feSeni BIESSE pouZivana v technologicky vyspélejsich
strojich. Vyrabi se ve dvou variantach:

- ROVER A-S 1325

- ROVER A-S 1332

Technické rozdily jsou nasleduijici :

Varianta ROVER A-S 1325 je vybavena pouze jednim
pracovnim polem bez mozZnosti kyvadlového obrabéni
s rozmérem pracovni plochy dostupné vSemi agregaty 2500 x
1320 x 170 mm.

Varianta ROVER A-S 1332 je jiZz standardné vybavena dvéma
nezavislymi pracovnimi poli umozZiujici kyvadlové obrabéni
s maximalnim rozmérem dilce pro bezpecné nakladani
1240/1400 x 1320 mm. Celkova velikost pracovni plochy je
3280 x 1320 x 170 mm.

OBRABECi JEDNOTKY PRO ROVER A-S 1325/1332

Spolec¢nym znakem obou délkovych variant je uloZeni pracovnich jednotek na jednom voziku osy Z.
Rozdil je v poloze umisténi pracovnich jednotek oproti minulym modellm. Frézovaci elektrovieteno
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je uloZzeno nyni pfimo na voziku na linearnim vedeni s linearnimi kulickovymi maticemi a vrtaci hlava
je nyni uloZena vpfedu z hlediska pozice obsluhy a je uchycena k frézovacimu elektrovietenu
s nezavislym pneumatickym ovladanim polohovani v ose Z.

Toto technické feseni zajistuje vyssi tuhost uloZeni elektrovietene a vyssi rozsah pohybu v ose Y.

Na vybér jsou nasledujici pracovni jednotky :

1. Frézovaci elektrovietena vlastni vyroby z divize HSD s upinanim
ISO30/HSK63F dle pozadavkl zakaznika s vykonovou charakteristikou
13,2 kW vrezimu S6 jako STD, chlazeno vzduchem. Pro verzi stroje
1332 je mozné také elektrovieteno PEAK POWER s vykonem 10,6 kW
a upinanim HSK63E s vysokym vykonem v nizkych otackach, chlazeno

vzduchem.

2. Vrtaci jednotka je k dispozici BH17L. Jednotka ma nezavisly zdvih
v ose Z—326 mm.

3. Osa ,,C” je k dispozici pro oba modely s plnou interpolaci

PRACOVNI STUL

K dispozici jsou dvé varianty trdmcového typu pracovniho stolu —
UTS (Universal Table Setting) a ATS (Advanced Table Setting).
Obé varianty umoZfuji upinani i pneumatickych upinacich
moduld UNICLAMP.

UTS — upinaci podvozek je univerzalni ale md mechanickou
blokaci polohy vose Y, dale pneumatické upinky UNICLAMP
nejsou vhodné pro upinani okennich hranold, upinaci rozsah 15-
55 mm.

ATS — upinaci podvozek je univerzalni s pneumatickou blokaci
polohy v ose Y, umoZnuje upinat jak podtlakové moduly, tak i
UNICLAMPY pro okenni hranoly. Podtlakové moduly mohou byt
nataceny po 15°. Upinaci rozsah pro hranoly az 140 mm vyska.

ZASOBNIKY NASTROJU

Zakaznik ma na vybér dva zasobniky nastroju,
bo¢ni vlevo TR10 s 10 misty pro nastroje az
s primérem 300 mm a roztec¢i 115 mm, dale
rotani R12 srozte¢i 114 mm a max.
prdmérem nastroje 160 mm.

Pro obé varianty stroje je tedy max. kapacita
nastrojl az 22 mist.
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modelli je plnd konfigurovatelnost vybavy
stroje, plné dle prani zakaznika. CozZ
jednoznacné umoznuje zakaznikovi usit slozeni
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WOoOD INDUSTRY TECHNOLOGIES

stroje pfimo na miru dle jeho potreb. K dispozici je celd fada doplriikové vybavy, kterou si zakaznik
mUze zakladni vybavu stroje rozsifit.

Kolektiv firmy Tekma SK, spol. s.r.o.
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