BIESSE AKRON 440 HDI — JEDNOSTRANNA AUTOMATICKA OLEPOVACKA HRAN

Taliansky vyrobca drevoobrabacich strojov Biesse, na
Slovensku v zastupeni firmou Tekma SK spol, s.r.o.,
v sUcasnosti doddava na nabytkarsky trh v kategorii

entry level” strojov radu AKRON. Svojou variabilnou
konfigurovatelnostou podla potreby zakaznika sa stala
velmi populdrnou ako v mensich tak i stredne velkych

prevadzkach.

Prave model Akron 440 spifia aj tie najnaro¢nejsie
predstavy a poziadavky zdkaznikov na stroj, ktory
dokaze opracovat dielce bez potreby akéhokolvek

dodato¢ného zdasahu. To umoZniuju dvojmotorové
agregaty s bezkartacovymi , brushless” digitalnymi motormi, od vyrobcu vlastne] divizie HSD Biesse.

Jednotka nanasania lepidla (EVA/PUR) je vs$tandarde vybavenda troj-
kilogramovou nadobkou. Dva termostaty (nddobka, nandsSaci valcek)
zaruc€uju optimdlnu teplotu tavenia konkrétneho typu lepidla. Nanasaci
valcek bez nutnosti mazania svlastnym kopirovacom pre nastavenie
optimdlneho mnozZstva nanasaného lepidla. Prvy hnany pritlaény valcek je

vybaveny spojkou

ananasanej pasky/naglejku. Ostatné dva pritlacné valéeky svojim
Specifickym tvarom zabezpecuju dokonaly pritlak okrajov nanasanej hrany.
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s presnostou 0,01 mm vdaka servomotorom HSD.
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Vybava stroja zahfha predfréz ovykone 2 x 3,5 kW, ktory hravo zvlada
frézovanie az 3 mm z tvrdého masivneho materidlu (DB, BK) o vyske 60 mm.
Vramci prediZenia Zivotnosti nastrojov je predfréz vybaveny systémom
automatického centrovania na stred vysky opracovdvaného materidlu
(zamedzenie opotrebovania vrstvou lamina na rovnakych miestach fréz pri
réznej vyske materialu). Tento systém umoZnuje pouZitie rovnakej frézy na
oboch rotoroch, ¢o taktie? prispieva k prediZeniu Zivotnosti ndstrojov pri
pomere opotrebenia prednd fréza 80% - zadna fréza 20%. Predfréz je
samozrejme vybaveny taktiez nastrekom antiadhezivnej kvapaliny a ofukom
dielca po frézovani.

pre dokonald synchronizaciu rychlosti dielca

Dvojmotorové kapovanie o vykone 2 x 0,8 kW vedené na Styroch linedrnych
THK vedeniach je S$tandardne vybavené automatickymi systémami pre
nastavenia uhla rezu pri druhom prechode dielca (0-15°) a ponechania presahu
pre rondomat.

Jemna frézovacia jednotka naklapatelnd 0 — 25° je
schopna opracovat 10 (12) mm hruby masivny naglejok.
Vo verzii stroja HK1 aH1 je jej nastavovanie plne
ovladatelné zHDI ovladacej dotykovej obrazovky
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Multifunkény dvojmotorovy rondomat vedeny na Styroch
linedrnych THK vedeniach md wvykon 2 x 0,65 kW. lJeho
multifunkénost spodiva vo frézovani taktiez plochy, ¢im nahradza
druhy samostatny frézovaci agregat. Standardnou vybavou je
Stvor-polohovy ,FAST SYSTEM® pre nastavenie troch rbznych
tenkych hran a jednej hrubej hrany priamo z ovladania.

Radiusova cydlina odstrarnujica stopy po
rotacnych nastrojoch z predchadzajucich

jednotiek je vybavena prednymi ivertikdlnymi kopirovacimi lozZiskami,
systémom pre automatické vyradenie priamo zovladania a odsdvacim

systémom s odpadovym boxom pre Spony. Janq,

Plosna cydlina (tzv. Skrabka lepidla) funguje na
principe troch kopirovacich loZisk so samostatnym
priskokom a samostatnym priskokom noza. Vdaka
vyuzitiu digitalnej brushless technolégie motorizacie dopravného pasu je stroj
schopny nacasovat odskok noZa presne v najkritickejSom momente, kedy by
mohlo doéjst k zarezaniu do uZ nalepenej hrany pri druhom prechode dielca.
Nastavend rovina rezu je eSte vtomto momente stdle zabezpecend dvoma
z troch kopirovacich lozisk. Samozrejmostou je druhy nastrek antiadhezivnej
kvapaliny na noZe cydliny (1. na predfréze), pricom vdaka tvaru nozov cydliny
stlpa ich Zivotnost trojndsobne.

V Standardnej vybave stroja su taktiez polohovatelné lestiace kotuce pre dokonalé zadlistenie
a vyleStenie hrany. Vramci farebnej stabilizicie tmavych hran je moiné stroj vybavit taktiez
fénovacou jednotkou s nastavitelnou teplotou vzduchu.

Obsluha stroja je vdaka inovovanej HDI , High Definition Interface” dotykovej ovladacej obrazovke
a samotnému softvérovému prostrediu, obsahujicemu vlastné menu pre kazdu pracovnu jednotku
jednoducha a efektivna, ¢o vyrazne minimalizuje prestoje v rdmci pracovného cyklu pri prestavovani
stroja.

Z4akl. tech. charakteristika AKRON séria 400

Hrabka olep. dielca 10-60 mm
Hrabka pasky 0,4—3 mm
Hrabka naglejku 0,4-10(12) mm
Min. di?ka olep. dielca 140 mm

Min. $irka olep. dielca (pri dizke nad 140 mm) 85 mm
Min. Sirka olep. dielca (pri dizke nad 250 mm) 50 mm
Rychlost posuvu 12 (opcia 12 - 18) m/min.

Kolektiv firmy Tekma SK, spol. s.r.o.
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